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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kismmda meydana gelebilecek veya is yerini
disaridan etkileyebilecek yangin, patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim,
zehirlenme, salgin hastalik, radyoaktif sizinti, sabotaj ve dogal afet gibi ivedilikle miidahale
gerektiren olaylar,

ACIL DURUM PLANI: Isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler ile uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldigi plani,

ALERJEN MADDE: Baz bireylerin bedensel ézellikleri nedeniyle, yenildigi, temas edildigi
veya solundugu takdirde viicutta asir1 duyarlilik, alerjik tepkiye neden olan maddeleri,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, gevreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

DESTEK BIRIMLERIi: Mekanik bakim, elektrik igleri, kaynak gibi iiretim siirecinin
stirdtirtilmesi i¢in gerekli tedbirleri alan destek hizmetlerinden sorumlu birimleri,

DEZENFEKSIYON: Korunmaya ¢aligan tiriine bulasabilecek patojen mikroorganizmalarin yok
edilmesi iglemini,

DIFUZYON KULESI: Pancardaki sekerin suya gegtigi is ekipmanini,

EKSTRAKSIYON: Herhangi bir kati veya sivi cisimde bulunan ¢dziinebilen bir maddenin
bulundugu fazdan uygun bir ¢éziicii yardimi ile ¢ikariimasini,

GIDA GUVENILIRLIGI: Gidalarin, gida kaynakli hastaliklara neden olan fiziksel, kimyasal ve
biyolojik etkenleri énleyecek sekilde islenmesi, hazirlanmasi, depolanmasi ve son tiiketiciye
sunulmasini tanimlayan sistem dénglisiini,

GIDA HIJYENI: Tehlikenin kontrol altina alinmas1 ve gidalarin kullanim amaci dikkate alinarak,
insan tiiketimine uygunlugunun saglanmasi igin gerekli her tiirlii 6nlem ve kosullari,

GIDA KATKI MADDESI: Besleyici degeri olsun veya olmasm, tek bagina gida olarak
tiketilmeyen ve gidanin karakteristik bileseni olarak kullanilmayan, teknolojik bir amag
dogrultusunda {retim, muamele, isleme, hazirlama, ambalajlama, tasima veya depolama
asamalarinda gidaya ilave edilmesi sonucu kendisinin ya da yan Urlinlerinin, dogrudan ya da
dolayli olarak o gidanin bileseni olmasi beklenen maddeleri,

HAM FABRIKA: Pancarm yikanmasmdan koyu serbet elde edilmesine kadar gegen islemlerin
yapildig: boliimii,

HIJYEN: Sagliga zarar verecek sartlardan korunmak igin yapilacak uygulamalar ve alinan
temizlik 6nlemlerinin timiind,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghig1 ve Guivenligini,
KAMPANYA DONEMI: Pancarin islenerek seker haline getirildigi tiretim dénemini,

KIYIM: Kesilmis pancart,

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2025



Seker Pancarindan Ham Serbet Uretim Operatorii (Seviye 4) 24UMS0832-4 / 14/10/2024 /00
Ulusal Meslek Standardt Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev.No

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisant; yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, galisan tarafindan giyilen. takilan
veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasartmi yapilmis tiim alet, arag. gereg ve cihazlari,

KIiSISEL KORUYUCU KIYAFET (KKK): Gida is yerlerinde Kisiler tarafindan kullanitan tek
kullanumlik eldiven, is elbisesi, bone, kep, maske, sakallik, galos, ¢izme ve benzeri giysileri.

KULE DIiFUZORU: Kiymmn haslandiktan sonra ekstraksiyon islemine tabi tutuldugu
ekipmani,

KUSPE: Ekstraksiyonu yapilmis ve presleme uygulanmus {irtinii,
PRES: Difiizorlerden ¢ikan sulu kiispenin sikilmasi igleminin yapildigt is ekipmanini,
PULP TUTUCU: Pancar yikama suyunun igerisindeki pancar kirintilarini ayiran cihazi,

RAMAK KALA OLAY: Is yerinde meydana gelen; calisan, igyeri ya da is ekipmanin zarara '
ugrama potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olay1,

RECETE: Uriiniin bileseninde yer alan hammadde, aroma ve katki maddeleri, islem yardimcisi
ve benzeri malzemelerin tiirii, miktari/orani ile iretim siireci islem bilgilerini igeten ve her trline
6zel tasarlanan standart tarife/formiilasyonu.

REVIZYON DONEMI: Kampanya déneminin bitisinden bir sonraki kampanya doneminin
baslangicina kadar gegen ve tesisin hazirlik, bakim, onarim ve benzeri islemlerini i¢eren dénemi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: [s yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktdrler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmast amaciyla
vapilmasi gerekli galigmalari,

SAGLIK VE GUVENLIK ISARETLERI: Ozel bir nesne, faaliyet veya durumu isaret eden
levha, renk, sesli veya 1g1kli sinyal, s6zlii iletisgim ya da el-kol isareti yoluyla is saghgi ve giivenligi
hakkinda bilgi ya da talimat veren veya tehlikelere karsi uyaran isaretleri,

SANITASYON: Gida tretiminde iiretilen gidalarn tiim bulasma etmenlerinden ve zararli
mikroorganizmalardan uzak tutulmasi i¢in yapilan islemleri,

STERILIZASYON: Herhangi bir mikroorganizmanin her tiir formunun tamamen &ldiiriilmesi ve
ortamdan uzaklastirilmast amaciyla uygulanan fiziksel veya kimyasal islemi.

SULU KUSPE: Kiyilnmus pancarin ektrasyon islemine tabi tutulmasi sonucunda elde edilen tiriinii.

TEHLIKE: is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya is yerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESIS (DIFUZYON): Pancardan seker tiretiminde ham fabrikada yer alan; kiyim olugundan
sonraki banttan baslayarak (haslama teknesi (yatay difiizérde bulunmaz). difiizér (kule, yatay),
pompa, helezon, kiispe presi, seperatdr, pres suyu pulp tutucu ve ham serbet pulp tutucu, 1sitic1)
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kiispe igin kiispe bantlarinin baslangicina, serbet i¢in ise birinci kireglemenin baslangicina kadar
olan ekipman ile bu ekipmanin baglantilarinin bulundugu kismu,

YATAY DIiFUZOR: Kiyimin haslanmadan ekstraksiyon isleminin yapildigi ekipmam,

ifade eder.
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1. GiRis

Seker Pancarindan Ham Serbet Uretim Operatorii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standard: 19/10/2015
tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdr Komitelerinin Kurulus, Gérev, Calisma
Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK nin gérevlendirdigi Tiirkiye Gida
ve Seker Sanayi Iscileri Sendikasi tarafindan Tiirkiye Seker Fabrikalart A.S. is birligi ile
hazirlanmus, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarin gériigleri alinarak degerlendirilmis ve MYK
Gida Sektdr Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmugtir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Seker Pancarindan Ham Serbet Uretim Operatorii (Seviye 4), is saghpi ve giivenligi ile gevre
korumaya iliskin 6nlemleri uygulayarak, kalite ve gida giivenilirligi gereklilikleri gercevesinde; is
organizasyonu yapan; kiytlmis seker pancarina ckstraksiyon islemi uygulayan, sulu kiispeye pres
yaparak kiyimdan ham serbet iiretimi yapan; revizyon dénemlerinde tesisteki kurulum ve onarim
islemleri ile tesisin bakim ve temizligini yapan ve mesleki gelisim faalivetlerine katilan nitelikli
kisidir.

2.2. Meslegin Meslek Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8160 (Gida ve Tlgili Uriinlerin Makine Operatorleri)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayili Cevre Kanunu ve yiiriirlitkkteki alt mevzuat.

4857 sayil Is Kanunu ve yiriirliikteki alt mevzuats.

6331 sayih Is Saghg ve Guivenligi Kanunu ve yiiriirlitkteki alt mevzuats.

5996 sayili Veteriner Hizmetleri, Bitki Sagligi, Gida ve Yem Kanunu ve yiiriirlitkteki alt mevzuati.

6331 sayili Is Saghgi ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi geregince saglik gozetimine tabi
tutulmas; 17 nci maddesi geregince gerekli is sagligr ve giivenligi egitimini almast ve bunu
belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG. Cevre ve diger konulardaki mevzuata uyulmast esastir.
2.4, Cahisma Ortami ve Kogsullar

Seker Pancarindan Ham Serbet Uretim Operatérii (Seviye 4); gida sektoriinde, seker pancarindan
igerikli tiriin cesitlerinin tiretildigi ve islendigi isletmelerde gdrev yapabilir. Seker Pancarmdan
Ham Serbet Uretim Operatdrii ( Seviye 4); liretim plani ¢ergevesinde birlikte galisilacak birimler
ile iletisim ve is birligi i¢inde, gida hijyeni ve giivenilirligi sartlarmin saglandig1 ortamlarda
caligmakla beraber; kapali, giiriiltiilii ve kokulu ortamlarda, genellikle ayakta ¢ahsir. {s siirecinde,
vardiyal ve esnek siireli galisma soz konusudur.

Meslegin icrasi esnasinda is saghi ve giivenligi onlemlerinin almmasim gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Igveren tarafindan meslege yénelik olarak ortaya cikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saghgi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu
riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirlamadigi durumlarda ise igveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimm kullanarak calistr.
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Girev A. Is sagh@ ve giivenligi ile ¢evre giivenligi 6nlemlerini uygulamak
istemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Agiklama Kod Agiklama
ALL Talimatlar dogrultusunda, ISG ile ilgili onlemleri goz oniinde | 1- Acil durum talima}llarma uygun davranma
o bulundurarak, kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak sekilde ¢alisir. 2. Acil durum turleri
3. Atiklarr aynt etme ve atiklarin kaynakta
is yerindeki makine, arag, gere¢ ve diger uretim araglari ile bunlarin tasnifi
A.1.2 | giivenlik donanmimlarini saglik ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun | 4. Galisma ortamundaki risk ve tchhkclcr‘
sekilde kullanr. S. Cal.lsma ortamindaki risk.vc tcjhlikclcrl
_ _ belirleme yontem ve teknikleri
iSG talimatiarimni AL3 Calisma ortaminda is sireclerine gore kendisine saglanan KKD’leri [ 6. Caligma ortamlarindaki tehlike ve risklerin
Al wyeulamak o talimatlarina uygun olarak kullanir. degerlendirilmesi
Yg! . N .
Kendisini ve cevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve yaganan | /- <eVre koruma talimatlari ve is silr eglerine
A.l4 ramak kala olaylar yazili ve/veya sozlii olarak ilgili birim ile paylagir. gygtllanma51 . .
A = 8. ISG mevzuati ve is siire¢lerine uygulanmasi
ALS Risk degerlendirmesi ¢aligmalarinda gozlem ve goruslerini risk | 9. {5 saghg ve giivenligi koruma ve miidahale
T degerlendirmesi ekibine iletir. araglarini tanima
] 10. Is sagh@ ve giivenligini etkileyecek risk
A.1.6 Is siirecindeki kimyasallar, giivenlik prosediirlerine uygun olarak kullanir. faktorleri
| 11. Is yerinde meydana gelebilecek kazalar
Acil durum planmmda belirtilen hususlar dahilinde alinan onleyici ve | 12. KKD kullanim
Acil dur talimatl A21 sintrlandirici tedbirleri uygular. 13. Makine, arag, gere¢ ve ckipmanin saglik ve
A2 cil durum talimatlarini - gavenlik isaretleri
uygulamak 22 Is yerinde saglik ve glvenlik ile ilgili kargilagtigi acil durumlar ilgili | 14. Makine, arag, gere¢ ve ekipmanin saglik ve
A-2. kisilere iletir. | giivenlik isaretlerine uygun kullanimi
— 15. Tehlike ve risklere karsi yapilacak islemler
A3l Ortama bulagma riski olan ve ¢evreye zarar verebilecek maddelere karst | 16, Temel ilkyardim bilgisi
s talimatlara uygun onlem alir. 17. Temizlik malzemeleri ve bunlarin kuflanim
A3 Atk takibi yapmak . . ) o tahmatlar}
A32 Is sireglerinde ortaya ¢ikan atiklart tiiriine gore tasnif ederek ilgili atik | 18. Uyari ve isaret levhalarini tanima
e biriktirme sahasina gonderilmesini saglar. 19. Yantci, yakict, patlayici ve kesici
malzemelerin giivenli bir sekilde muhafazasi
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Gorev | B. is organizasyonu yapmak
islemler Basarmm Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Agcikiama
T . o o 1. s plan1 yapma
B.1.1 | Vardiya basinda vardiya siireciyle ilgili is emrini alir. 2. s planinin 6nemi
Teslim aldig1 vardiyanin oncesi ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine | ésnz:i:icc;lcrmde kullanilan rapor ve formlarm
. o B.1.2 | ve ekipmanin durumu. ¢alisma ortammm durumu, dretimle ilgili kritik 4. s siireclerinde tutulmas: eereken kayitla
B.1 Vardiya degisimi yapmak durumlar, ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) yazili/sozlii bilgi alir. o3 - & en & viar
- . - o : > 5. s stireglerinde tutulmasi gereken kayitlarin
Feslim edecegi vardiya ile ilgili (devam eden-tamamlianan is, makine ve olusturalmast
ekipmanin durumu, ¢aligma ortaminin durumu, tiretimle ilgili kritik durumlar, S S .
B.1.3 | : PR ) X ) L PP 6. ls siireglerinde vardiya kurallan
ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) kendisinden sonraki ilgiliye 7  talimat]
razili/soz1i bilgilendirme yapar. - Is yert talimatlan . .
}“ — X - - - 8. Uretim planina uygun birimlerin belirlenmesi
B.2.1 Uretim plani ve alinan is emrine gore yapilacak isler i¢in is onceliklerini |9, (Jretim planmna uygun birimlerle iletisim
- belirler. 10. Uretim planina uygun birimlerle
. o koordinasyonun énemi
B.2 [s planlamasi yapmak B.2.2 | Uretim plani ve alinan ig emrine gore is boliuni yapar. t1. Uretim planina uygun is bsliimii yapma
— - 12. Uretim planina uygun 6nceliklerin
B.2.3 Uretim plani ve alinan is emrine gore birlikte ¢aligilacak birimler ile iletisime belirlenmesi
o ge;erek koordinasyonu saglar. 13. Uretim plamini uygulama
B.3.1 Uretim siirecinde kullanilan (takip formu ve raporu, tirtin izlenebilirlik formu, | 14 Uretim sireglerinde kullanilan rapor ve
. o " | makine formlan, temizlik takip formu ve benzeri) rapor ve formlar tutar. formlarm doldurulmast
B.3 is stireglerinin kayitlarini 15. Uretim siire¢lerinde kullamlan raporlar ve
: tutmak . o formlar
B.3.2 | Tuttugu rapor ve formlann arsiviemesini yapar/yapilmasini saglar. [6. Vardiya degisimlerinde aktarilmasi gereken
bilgiler
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Gorev C. Kalite, verimlilik ve gida giivenilirligi kurallarim uygulamak
islemler Basarmm Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Actklama Kod Aciklama
Uretimde gida hijyeni, kisisel hijyen ve personel hijyeni (kisisel koruyucu | l. s emrine uygun iiretim
C.1.1 | kiyafet (KKK) giyimi, parfim ve taki kullanmama, agik yara ile caligmama) | 2. [y streglerinde aksakliklari belirleme
talimatlarint uygular. 3. s sureclerinde ortaya ¢ikan aksakhklarin
C.12 Saglik sorunlarini isyeri saghk gorevlilerine ileterek, saglik gorevlilerince giderilmesi .
o belirlenen 6nlemleri uygular. 4. Igyerinde alinmasi gereken saghk dnlemleri
in B TV 5 i inde saslik i LV P
C13 Kullantlan arag, gere¢ ve ekipmanmn talimatlarina gore temizligini ve o lsyérlnd& Sa*‘?m\ ﬁmsm(:eﬂgl Ll?gl"ld.ma_, inler
L . i o dezenfeksiyonunu/sterilizasyonunu saglar. 6. N_OImal tretim standardinda olmayan triinle
e Uretimde gida hijyeni - Urets h e ilaili Zlik - fokai — - icin yaptlacak islemler
Jre : g < g iireti
b kurallarini uygulamak C.1.4 1: 1lm /sa astl ile ilgili temizlik ve dezenfeksiyon/sterilizasyonu talimatlarini | 7 Ngrmal tiretim standartlart
b / gl & . . . “y
uyguar/uygwatir 8. Temizlik, dezenfeksiyon/sterilizasyonda
C.1.5 | Alerjen maddelerin kullanim talimatinda belirtilen dnlemleri uygular. kulla}u!an klmya.sallgr T
) = G.  Temizlik, dezenleks|yon/stcr11xzasyonda
C.1.6 Kullanmlan arag, gere¢ ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda lgulla‘nllan kimyasallarla g'L'_lvenh Q2111§I1]a
o belirtilen kosullarda bulundurur. 10. Uretim ortaminda bulunabilecek alerjen
Uretim esnasinda hijyenik ortami bozacak durumlara miidahale ederek 1pacl§ie|e1‘ .. .
C.17 ileililere bildirir 11. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlar
— - — . . " — 12. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlara
retimin amliliini C.a1 l> cxprmde talep edilen triin miktarin belirlenen siire, kapasite ve hedefe gore miidahale yontemleri
- 5 - E—— Lo
Cc2 ~ i vermimigm dretir. 13. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlara
saglamak C.2.2 Normal {retim standardinda olmayan, geri déniisiimii yapilabilecek iriinii uygun miidahale
o dazeltune regetesine gore tekrar kullaniimak tizere isleme ahr. 14. Uretim sahasinin
C.3.q | YurGtagi is streglerindeki aksakiklarin diizeltilmesine iliskin oneriler dezenfeksiyonu/sterilizasyonu
T gelistirir. 15. Uretimde gida hijyeni
is sii ini P - T o ST . Ureti ijyeni tali gulama
Is stireclerinin C.32 Aksakliklarin  giderilmesine  iligkin  belirledigi  onerileri  isletme :g gre:!mcie Elda h]ljg/”em talllnal!;”t‘l;lrl‘:luhybyleni
C.3 gelistirilmesine katki e prosediirlerine gore ilgili birime bildirir. - retimde kigisel hijyen ve per .
saglamak 18. Uretimde kullanilan arag, gere¢ ve ekipmanin
C.3.3 | Yeni gelistirilen triin denemelerinde. ilgili birimler ile isbirligi icerisinde dezenfeksiyonu/sterilizasyonu )
=22 | tiretim yaparak 6nerileri ilgili birime iletir. 19. Uretimde verimliligi saglama yontemleri
20. Uretimde verimlilik
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Gérev | D. Uretim éncesi hazirhk yapmak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
L . . T . Aydmlat,ma ve havalandirma sistemlierinin
D.1.1 Uretim hattindaki arag, gereg ve ekipmanin galisirhk kontrollerini yapar. kontroli
T — 2. Bilesenlerin ¢esit ve miktar kontrolu
Makine ve ekipmani D12 Ert‘,tlm hjalllrlll]nkkontml pan@netre]ennu‘[ (hava basinC|, su basmnci, bu’har 3. Eksik bilesenlerin tedarik yontemleri
D.1 iiretime hazir hale getirmek .1 kasmu], ;ch ik ve benzeri) uygun referans araliginda olup olmadiZim | 4 Kontrol parametrelerinin uygun referans
£ ontrol eder. arahiklar
D.1.3 | Kontrol sonrasi sistem ve ekipmani, dretimi yapilacak Griinln regete 5. Uretim alani ve hattinin sanitasyonu
o degerlerine uygun olarak tiretime hazir hale getirir. 6. Uretim alam ve hattinin talimatlara uygun
temizlenmesi
D21 Uretim alanimin ve tretim hattinda kullamilan makine ve ekipmanin temizlik 7. Uretim alan ve hattinin temizlik kayd .
- kontrollerini yapar. 8. lujrct!m alani ve hattinin temizlik kontroli
9. Uretim hattinda yer alan arag, gere¢ ve
D.2.2 Uygunsuzluk halinde, temizliklerini talimatlara uygun sekilde yaparak 10 eUkl;)ll_nar;llchagsll'llk Iclontr?;lé sereg ve
G - temizlik ile ilgili formlara kaydeder. ; 1U. retim hatlinda yer alan arag. g¢
b2 El\llpman ve hatlarin = d ekipmanlar
sanitasyonunu saglamak - 11. Uretim hattinda yer alan kontrol
D.2.3 | Uretim ortamunin aydinlatmasinin isletme talimatina uygun olmasini saglar. parametrelerinin kontroli
12. Uretim hattinim kontrol parametreleri
s R 3. Uretim ortaminin aydinlatilmasinin ve
Uretim ortaminin havalandirmasinin igletme talimatina uygun olmasini 13. Uretim orta - .
D.2.4 saslar havalandiriimasinin énemi
sagar 14. Uretim plant dogrultusunda regeteye uygun
D3, | Gincel tretim plant dogrultusunda iretimi yapilacak driiniin regetesine gore bilesenlerin belirlenmesi
D3 Uretimde kullaniacak - bilesenlerinin yeterli ¢esit ve miktarda olup olmadigini kontrol eder.
’ bilesenleri temin etmek o .
D.3.2 | Eksik bilesenlerin tedarik edilmesini saglar.
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tedbirleri alir.

Gorev E. Kiymimdan ham serbet iiretimi yapmak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Agiklama Kod Acikiama
Ha§la»mé kazamm ve diﬁ]?}/bl’l‘kl‘lié;iﬁl‘”l‘éééf’é(rie} belirlenen miktarda su ile | 1. Ara depolama islemleri
E.L1 doldurur. 2. Arnza durumunda izlenecek prosediirler
Doldurulan suyu is yeri talimatinda belirlenen sekilde sirkillasyon | 2° Q‘allsma ;?aramctrclcrmm ayarlanmast sirasinda
E.1.2 yaptirarak isitir. dikkat cd_llccck hus‘uslar ) )
4. Ekstraksiyon islemi sirasinda dikkat edilecek
Regeteye gore haslama teknesinin  ve difiizyon kulesinin ¢alisma hususlar
E.1.3 parametrelerini, kumanda panosunu veya otomasyon sistemini kullanarak 5. Ekstraksiyon iglemi sirasinda kullanilan
ayarlar/ayarlanmasini saglar. - kimyasallar
Fad Kiyimin regeteye uygunlugunu gozle kontrol ederek haslama teknesini | ¢ Ekstraksiyon islemleri
o besler. 7. Ham serbet iiretim siiregleri
Regetede belirtilen miktarda kimyasal ekleyerek difiizyon besleme | 8. Kullanilan ekipmanlar
E.L.5 suyunun pH’nt ayarlar. 9. Laboratuvarda gergeklestirilen analiz raporlarini
oo T - - . T kumz anlama
Kule difuzor ile E16 Haslanana, kiyimi is yeri talimatlari dogrultusunda difizyon kulesine 10 ﬁ uma :e antama : talimatl
E.l ekstraksiyon islemi o gonderir. : ancarl ;ylmmm !S yert taima alrm‘a
. : uygunlugunu tespit etme yontemleri
uygulamak Regete dogrultusunda, serbetin sicakligini, kiyim ve serbetin dolulugunu, " PZlﬁcarmb anist P Y
E.1.7 kule difiizéra ile haglama teknesi degerlerini ve pH degerlerini takip edip ]7' Preslerne}i/$l}’::;nleri
kunyasal- ekleiverekj ekstraksiyon |§Iem1Fu ger@ekletsflrlr. - - — 13. Presleme islemleri sirasinda dikkat edilecek
s Ekstraksiyon islemi sonucunda elde edilen serbeti is yeri talimatina gore hususlar
haslama teknesine gonderir. 14, Seker uretim siireci ve teknolojisi
E.1.0 Laboratuvar analiz sonuglarinda farkli degerler olusmast halinde, gerekli
o | tedbiri alarak yeni ¢alisma parametrelerini girer.
£.1.10 Is yeri talimatlarina gore bir sonraki birime uygun miktarda ham serbeti
o ¢eker.
E111 Ariza durumlarinda amirinin verdigi talimatlar dogrultusunda gerekli
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Gorev E. Kiyimdan ham serbet iiretimi yapmak
istemler | Basarim Ol¢itleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Agiklama Kod Agaklama
E.2.1 Yatay diftizorii recetede belirlenen miktarda su ile doldurur.
E23 Dolduruian suyu is yeri talimatinda belirlenen '§ekilde sirkiilasyon
- yaptirarak sitir,
E2.3 Regeteye gore yatay difiizériin ¢calisma parametrelerini, kumanda panosunu
- veya otomasyon sistemini kullanarak ayarlar/ayarlanmasini saglar.
E2.4 Kiyiminin regeteye uygunlugunu gézle kontrol ederek yatay difizdrii
- besler.
E2.5 Regetede belirtilen miktarda kimyasal ekleyerek difiizyon besleme
Yatay difizor ile e suyunun pH i ayarlar. -
E.2 ekstraksiyon iglemi Regete dogrultusunda, serbetin sicakhgini, kiyim ve serbetin dolulugunu,
uygulamak E.2.6 yatay difiizér degerlerini ve pH degerlerini takip edip kimyasal ekleyerek,
ekstraksiyon islemini gergeklestirir.
Laboratuvar  analiz  sonuglarinda veya  gostergelerdeki ¢alisma
E2.7 parametrelerinde farkli degerler olusmas: halinde, gerekli tedbiri alarak
- yeni ¢alisma parametrelerini kumanda panosuna veya otomasyon sistemine
girer.
E2.8 [s yeri talimatlarina gére bir sonraki birime uygun miktarda ham serbeti
- ¢eker.
£.2.9 Arnza durumlarinda amirinin verdigi talimatlar dogrultusunda gerekli
- tedbirleri ahr.
E.3.1 | Difuzorden ¢ikan kispeyi, sicakhgim kontrol edip uygun sicaklhiga
£3 Sulu kiispeyi preslemek - getirilerek prese besler.
i (devami var) E.3.2 Presleme islemi sonrasinda, laboratuvar anatizlerini dikkate alarak, gerekli
- hallerde dezenfektan uygulamas: yapar.
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Gorev E. Kiyimdan ham serbet iiretimi yapmak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Agiklama Kod Agiklama
E.3.3 Sikilmis kiispeyi, is yeri talimatlar dogrultusunda ilgili birime yonlendirir.
E.3.4 Stkilmus kiispeden elde edilen pres suyunu, is yeri talimatlarinda belirlenen
- ara depoya alir.
E.3 Sulu kiispeyi preslemek E.3.5 Ara depodaki pres suyunu, pulp tutucuya pompa vasitasiyla iletir.
E3.6 Siiziilen pres suyunu, regetede belirlenen sicaklik degerine gore isitarak
o difiizyon iinitesine besler.
Ariza durumlarinda amirinin verdigi talimatlar dogrultusunda gerekli
E.3.7 I
tedbirleri alir.
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yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yaptlip
yaptlmadigini takip eder.

Gorev F. Revizyon déoneminde tesisin bakim ve temizligini yapmak
istemler Basarm Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Agiklama Kod Aciklama
11 Tesisi kontrol ederek ¢alismaya uygun olinayan {inite veya pargalari tespit | 1. Anza durumunda izlenecek prosediirler
- o eder. 2. Elaletleri kullanma
Tesisin ¢alisirlik durumunu . . — — ~ . .
F.1 Jcalismaya uygunlugunu Tesiste Uretim l\jnsullarma.uygun' olmayar_l ve_ yetkisi dahilinde olmay?rf S- ]\l'xlfz‘mllan ekl?lnan'la‘ll‘ .
kontrol etrmek. F.12 (ka_ynak, cl.e!ilnk/elek.tro.nilk ) t_esxsatl) iinitenin veya pargalarin léspl»tl 4. ’l\/‘[dk!ne‘]erle guvenli &_dh&m_d
halinde, amirine veya ilgili birime haber vererek uygun olmayan iinitenin | 5. Temizlik malzemeleri ve kimyasallart
veya parganin destek birimlerince tamir edilmesini/degistirilmesini saglar. | 6. Tesisin bakimi
F2.1 Yetkisi dahilinde is yeri talimatlar1 uyarinca tesisin temizligini ve bakimmi ; Tz:'bm rutlv kl(irl\tr.ollen. .
o L. yapar/yapilmasini saglar. . isin temizliginin takibi
F2 Tesisin bakim ve R - . _ 9. Tesiste olas1 arizalar ve tespiti
temizligini yapmak ¢ iiretim kosullarina uygun olmayan ve yetkisi dahilinde bulunan
F.2.2 parcalarin (makine ve bagh ekipmanlari) is yeri talimatlari uyarinca
degistirir/degistirilmesini saglar.
Tesis igerisinde gergeklestirilen kaynak islemleri sirasinda kaynak
F.3.1 operatorlerine, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yapilip
yapilmadigini takip eder.
Tesis igerisinde gergeklestirilen mekanik bakim iglemleri swrasinda
F32 mekanik bakimcilara, sorumiulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yapilip
F3 Tesisin bakimi igin destek yapilmadigin takip eder.
birimlerine refakat etmek Tesis igerisinde gergeklestirilen elektrik bakim islemleri sirasinda elektrik
F33 bakimcilara, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yaptlip
yaptlmadigini takip eder.
Tesis igerisinde gergeklestirilen 6l¢ii kontrol islemleri sirasinda dlgi
F.3.4 kontrol elemanlarina, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
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Girev G. Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak
istemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Ag¢iklama
s 11 | Mesleki gelisim ihtivaglarint karsilayacak egitimlere ve faaliyetlere katilun 1. Mesleki gelisim ihtiyacini belirleme ve giderme
G.1. saglar. 2. Mesleki yasal diizenlemeler
3.  Mesleki egitim veren kurum ve kuruluslar
G.12 Meslek ve sektdrdeki yeni alet, arag, gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi | 4. Isbagi egitim yontemleri
e teknolojik gelismeleri gesitli kaynaklardan takip eder. 5. Mesleki terminoloji
Mesleki geligim konusunda o . 6. Meslekle ilgili teknolojileri ve gelismeleri takip
G.1 G.1.3 | Meslegi ile ilgili gelismeleri, yiiriittiigii islemlerde uygular. etme
¢ahsmalar yapmak C s .
7. Mesleki ekipman, arag-gerecler ve sarf
malzemeleri (6zellikleri ve kullamimlarr)
G.1.4 Uriin ve is yontemleri gibi konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is siirecleri 8. Gézlem. y?p{na ve degef‘]enc‘l‘mne
o dahilinde ¢ahstigi kisilere aktarir. 9. Mesleki bilgi ve deney!mle.n.aktarma
10. Meslektaglarin mesleki gelisimlerine katki
saglama
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3.2. Kullamlan Arag, Gere¢ ve Ekipmanlar

Cesitli kaplar

Cesitli 6l¢t aletleri (termometre, pH metre, manometre, kiyim kantart ve benzeri)

Tletisim araclari (telefon, telsiz)

Kisisel koruyucu donanimlar (baslik, eldiven, toz maskesi, kulak tikaci, is elbisesi, is
ayakkabisi, is gozIliigi ve benzeri)

T

5. Makine ve ekipmanlar (difiizyon kulesi, haglama teknest, 1sitic1, kum tutucu, kdpiik balonu,
koépiik sondriicii ve benzeri)

6. Temel el aletleri (anahtar ve tornavida ¢esitleri ve benzeri)

3.3. Tutum ve Davranislar

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak
Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek
Calisma ortaminin temizlik ve hijyenine dzen gostermek
Calisma zamanini i emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Caligmalarinda planli ve organize olmak
Cevre korumaya karg1 duyarli olmak
Degisime agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
Dogal kaynaklarin kullaniminda/tiiketiminde tasarruflu hareket etmek
Ekip i¢inde uyumlu ¢alismak
. Geribildirimlere ve elestirilere agik olmak
. Insan iliskilerine 6zen gostermek
. ISG mevzuatinda yer alan diizenlemelere uygun davranmak
. Is ortamuni tehlikeye diigtirecek davramslardan kaginmak
. I5 stireglerinde kalite gerekliliklerini uygulamak
. I siireglerinde kalite prosedtirlerinin olusturulmasina katkida bulunmak
. Is stireglerinde konsantre olabilmek
. Is ve islemlerde detaylara dikkat etmek
. Is yerine ait arag, gereg ve ekipmanin verimli kullanimina zen gdstermek
. Kariyer hedeflerine y6nelik egitimlere ve faaliyetlere katilmak
. Kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak sekilde ¢alismak
. Kimyasal maddelerle galigma kurallarina uygun davranmak
. Kisisel bakim ve hijyenine zen gostermek
. Meslek alaniyla ile ilgili yenilik ve gelismeleri takip ederek mesleki uygulamalara
yansitmak
24. Meslek etigine uygun davranmak
25. Mesleki bilgilerini gelistirme konusunda istekli olmak
26. Ogrenmeye istekli olmak ve 6grendiklerini bagkalarina aktarmak
27. Sorumlulugu dahilinde olan stireclerin iyilestirilmesine katki saglamak
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