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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Isyerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek veya isyerini
disanidan etkileyebilecek yangin, patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilum.
zehirlenme, salgin hastalik, radyoaktif sizinti, sabotaj ve dogal afet gibi ivedilikle miidahale
gerektiren olaylar,

ACIL DURUM PLANI: isyerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler ile uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldigi plant,

ALERJEN MADDE: Bazi bireylerin bedensel ¢zellikleri nedeniyle. yenildigi. temas edildigi
veya solundugu takdirde viicutta agirt duyarlilik. alerjik tepkiye neden olan maddeleri.

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan. ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

BRUDE: Serbet buharin,

DEKANTOR: Serbet icerisindeki kolloid ve CaCO3 maddelerinin mekanik veya statik olarak
ayrildigi is ekipmamni.

DESTEK BIRIMLERIi: Mekanik bakim, elektrik isleri, kaynak gibi iiretim siirecinin
stirdiirtilmesi icin gerekli tedbirleri alan destek hizmetlerinden sorumlu birimleri.

DEZENFEKSIYON: Korunmaya ¢alisan iiriine bulasabilecek patojen mikroorganizmalarin yok
edilmesi islemini.,

GIDA GUVENILIRLIGI: Gidalarin, gida kaynakli hastaliklara neden olan fiziksel. kimyasal ve
biyolojik etkenleri &nleyecek sekilde islenmesi, hazirlanmasi, depolanmasi ve son tiiketiciye
sunulmasini tanimlayan sistem dongustinil,

GIDA HIJYENI: Tehlikenin kontrol altina alinmas: ve gidalarin kullanim amaci dikkate alinarak
insan tiiketimine uygunlugunun saglanmasi igin gerekli her tiirlii onlem ve kosullar,

GIDA KATKI MADDESI: Besleyici degeri olsun veya olmasin. tek basina gida olarak
tiiketilmeyen ve gidanin karakteristik bileseni olarak kullaniimayan, teknolojik bir amag
dogrultusunda iiretim, muamele, isleme, hazirlama. ambalajlama, tasima veya depolama
asamalarinda gidaya ilave edilmesi sonucu kendisinin ya da yan tiriinlerinin, dogrudan ya da
dolayli olarak o gidanin bileseni olmasi beklenen maddeleri,

HAM FABRIKA: Pancarin yikanmasindan koyu serbet elde edilmesine kadar gegen islemlerin
yapildigi bsliimii,

HIJYEN: Saghga zarar verecek sartlardan korunmak igin yapilacak uygulamalar ve alman
temizlik 6nlemlerinin tiimiini.

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Saghg ve Guivenligini,
KAMPANYA DONEMI: Pancarin islenerek seker haline getirildigi tiretim dénemini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisant; yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet. arag. gereg ve cihazlari,
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KiSISEL KORUYUCU KIYAFET (KKK): Gida is yerlerinde kisiler tarafindan kullanilan tek
kullanimlik eldiven, ig elbisesi, bone, kep, maske, sakallik, galos, ¢izme ve benzeri giysileri,

KRITiK KONTROL NOKTALARI: Islenen iiriiniiniin giivenli olabilmesi i¢in bir tehlikenin
(veya olast nedenlerinin 6nlenebilmesi), yok edilebilmesi, ya da kabul edilebilir seviyelere
indirilebilmesi i¢in kontrol énlemlerinin uygulanmasinin zorunlu oldugu proses asamasi, nokta
veya prosedril,

RAMAK KALA OLAY: [s yerinde meydana gelen; galisan, is yeri ya da is ekipmanin zarara
ugrama potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayt,

RECETE: Uriiniin bileseninde yer alan hammadde, aroma ve katk1 maddeleri, islem yardimeisi
ve benzeri malzemelerin tiirli, miktari/oran ile tiretim siireci iglem bilgilerini igeren ve her {irline
dzel tasarlanan standart tarife/formiilasyonu,

RETUR BUHARI: Saglam buharin tiirbinde elektrik enerjisine doniismesinden sonra (elektrik
enerjisi tretildikten sonra) tiirbinden ¢ikan ¢iiriik buhar1,

REVIZYON DONEMIi: Kampanya doneminin bitisinden bir sonraki kampanya déneminin
baslangicina kadar gegen ve tesisin hazirlik, bakim, onarim ve benzeri islemlerini igeren dénemi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararh sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RiSK DEGERLENDIRMESI: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol acan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli ¢alismalari,

SAGLIK VE GUVENLIK ISARETLERI: Ozel bir nesne, faaliyet veya durumu isaret eden
levha, renk, sesli veya 151kl sinyal, s6zlil iletisim ya da el-kol isareti yoluyla is sagligi ve giivenligi
hakkinda bilgi ya da talimat veren veya tehlikelere karsi uyaran isaretleri,

SANITASYON: Gida iiretiminde iiretilen gidalarin tim bulasma etmenlerinden ve zararl
mikroorganizmalardan uzak tutulmasi i¢in yapilan islemleri,

TAS ONLEYICi: Buharlastirici borulariim tas tutmasini 6nlemek i¢in kullanilan kimyasal
maddeleri,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESIS (TASFIYE VE KOYULASTIRMA): Pancardan seker tiretiminde ham fabrikada yer
alan; birinci kire¢lemenin baglangicindan buharlastirma isleminin son kademesine kadar olan
ckipman ile bu ekipmanin baglantilarinin bulundugu kismi (filtreler ve baglantilarinin bulundugu
kisimlar bu terimin disinda kabul edilecektir),

ifade eder.
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1. GiRis

Seker Pancarindan Koyu Serbet Uretim Operatérii (Seviye 4) Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015
tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmasi Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektsr Komitelerinin Kurulus, Gérev, Calisma
Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yonetmelik hitkiimlerine gére MYK 'nin gorevlendirdigi Tiirkiye Gida
ve Seker Sanayi Iscileri Sendikasi tarafindan Tiirkiye Seker Fabrikalart A.S. is birligi ile
hazirlanmug, sektordeki ilgili kurum ve kuruluglarm goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK
Gida Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Seker Pancarindan Koyu Serbet Uretim Operatorii (Seviye 4), is sagligi ve giivenligi ile gevre
korumaya iliskin nlemleri uygulayarak, kalite ve gida giivenilirligi gereklilikleri ¢ercevesinde; is
organizasyonu yapan; pancar serbetini aritan ve koyulastiran/koyulastirma iglemlerini
gergeklestiren; revizyon donemierinde tesisteki kurulum ve onarim iglemleri ile tesisin bakim ve
temizligini yapan ve mesleki gelisimine iligkin ¢aligmalar: yiiriiten nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Meslek Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8160 (Gida ve Ilgili Uriinlerin Makine Operatorleri)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayilh Cevre Kanunu ve yurtrliikteki alt mevzuati.

4857 sayih Is Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

6331 sayili Is Saghgi ve Giivenligi Kanunu ve yiiriirlitkteki alt mevzuat.

5996 sayili Veteriner Hizmetleri, Bitki Sagligi, Gida ve Yem Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuat.

6331 sayih Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi gerefince saghk gozetimine tabi
tutulmasrt; 17 nci maddesi geregince gerekli is sagligi ve giivenligi egitimini almasi ve bunu
belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG, Cevre ve diger konulardaki mevzuata uyulmast esastir.
2.4, Calisma Ortam ve Kosullari

Seker Pancarindan Koyu Serbet Uretim Operatorii (Seviye 4); gida sektoriinde, seker pancarindan
icerikli Urlin gesitlerinin {iretildigi ve islendigi isletmelerde gérev yapabilir. Scker Pancarindan
Koyu Serbet Uretim Operatérii (Seviye 4); tiretim plant gergevesinde birlikte gahisilacak birimler
ile iletisim ve isbirligi iginde, gida hijyeni ve giivenilirligi sartlarmimn saglandigi ortamlarda
calismakla beraber; kapals, giiriiltiilii ve kokulu ortamlarda, genellikle ayakta galigir. s siirecinde,
vardiyali ve esnek siireli ¢alisgma s6z konusudur.

Meslegin icras1 esnasinda is sagligi ve giivenligi onlemlerinin alinmasini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Isveren tarafindan meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu
riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigi durumlarda ise igveren
taratindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak galigir.
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Gorev saghg ve giivenligi ile cevre giivenligi onlemlerini uygulamak
istemler Basarnim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Agiklama Kod Agciklama
AL Talimatlar ~dogrultusunda, iSG ile ilgili 6nlemleri goz oninde | I Acil durum talimatlarina uygun davranma
o bulundurarak, kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde gahgir. | 2+ Acil durum tirleri
3. Atiklar ayirt etime ve atiklarin kaynakta
[s yerindeki makine, arag, gere¢ ve diger firetim araglari ile bunlarin tasnifi
A 1.2 giivenlik donanimlarini saglik ve glivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun 4.  Qahgma ortamindaki risk ve tehlikeler
sekilde kullanr. 5 Cal‘lsma ortamindaki risk ve tghlikeleri
_ belirleme yontem ve teknikleri
iSG talimatlari AL Calisma ortaminda is sireclerine goére kendisine saglanan KKD’leri | 6. Calisma ortamlarindaki tehlike ve risklerin
Al uygulamak o talimatlarina uygun olarak kullamr. degerlendirilmesi
. Kendisini ve cevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike. risk ve yasanan | /- Gevre koruma talimatlari ve is streglerine
A4 ramak kala olaylar1 yazili ve/veya sozlii olarak ilgili birim ile paylasir. gygulanma&
hd I 8. ISG mevzuatt ve is siireglerine uygulanmasi
ALS Risk degerlendirmesi c¢alismalarinda gozlem ve goruslerini risk | 9. igsaghg ve giivenligi koruma ve miidahale
o degerlendirmesi ekibine iletir. araglarim tanima
] 10. I saglig1 ve giivenligini etkileyecek risk
A.1.6 | lssiirecindeki kimyasallari, giivenlik prosediirlerine uygun olarak kullanir. faktorleri
11. Is yerinde meydana gelebilecek kazalar
A1 Acil durum planinda belirtilen hususlar déahilinde alinan onleyici ve | 12. KKD kullanim
Acil d limatl - sinirlandiricl tedbirleri uygular. 13. Makine, arag. gere¢ ve ekipmann saglik ve
A2 cil durum talimatlarini - giivenlik isaretleri
uygulamak A22 | Is yerinde saglik ve giivenlik ile ilgili kargilagtigr acil durumlar ilgili | 14. Makine, arag, gereg ve ekipmanin saglik ve
- kisilere iletir. giivenlik isaretlerine uygun kullanimi
. 15. Tehlike ve risklere kars1 yapilacak islemler
A3 Ortama bulagma riski olan ve gevreye zarar verebilecek maddelere karst | |6. Temel ilkyardim bilgisi
— talimatlara uygun 6nlem alir. 17. Temizlik malzemeleri ve bunlarin kullanim
A3 Atk takibi yapmak N . . . L I talimatlari
A32 Is siireglerinde ortaya ¢ikan atiklar tiiriine gore tasnif ederek ilgili atik | 18. Uyarn ve isaret levhalarini tanima
- biriktirme sahasina génderilmesini saglar. 19. Yamici, yakici, patlayici ve kesici
malzemelerin giivenli bir sekilde muhafazasi
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Gorev B. is organizasyonu yapmak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Agciklama Kod Aciklama
. . . . [. Is plan1 yapma
B.1.1 | Vardiya basinda vardiya streciyle ilgili is emrini alir. 2. is planmnin nemi
- - - - i 1 /e formlar
Teslim aldig vardiyanin éncesi ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine 3 gls:;ieglermde kullamlan rapor ve formjarmn
. L B.1.2 | ve ekipmanin durumu, ¢alisma ortaminin durumu, tretimle ilgili kritik 4 s ;ure “erinde tutulmast sereken kayitlar
B.1 Vardiya degisimi yapmak durumlar, ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) yazili/szli bilgi alir. : $ dregen = Y )
- B — N TRTITT] - 2 5. s siireglerinde tutulmasi gereken kayitlarin
Teslim edecegi vardiya ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine ve .
: = - N Lo P olusturuimasi
ekipmanin durumu, ¢alisma ortaminin durumu, tiretimle ilgili kritik durumlar, P . .
B33 | o qn oo . . L 6. s siireglerinde vardiya kurallar
ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) kendisinden sonraki ilgiliye i P
Wsozla bilgilendi 7. s yeri talimatlart
{aa 150zl bilgllendirme yapar. 8. Uretim planina uygun birimlerin belirlenmesi
B.2.1 Urgtim plant ve alinan is emrine gore yapilacak isler icin is onceliklerini { 9. L:,:lretim planina uygun birimlerle iletigim
belirler. 10. Uretim planina uygun birimlerle
. . koordinasyonun dnemi
B.2 [s planlamasi yapmak B.2.2 | Uretim plani ve alinan is emrine gore is boliimii yapar. 11. Uretim planina uygun is bsliimii yapma
- 2. Uretim planina uygun énceliklerin
B.2.3 Uretim plan1 ve alinan ig emrine gore birlikte ¢alisilacak birimler ile iletisime belirlenmesi
B gegerek koordinasyonu saglar. 13. Uretim planint uygulama
B.3.1 Uretim siirecinde kullanilan (takip formu ve raporu, tirtin izlenebilirlik formu, 14. Uretim siire¢lerinde k-ullamlan rapor ve
. . - makine formlari, temizlik takip formu ve benzeri) rapor ve formlar tutar. fprm.larm doldu.rulma,&,l
B.3 Is suireglerinin kayitlarint 15. Uretim siireglerinde kullanilan raporlar ve
- tutmak formlar
B.3.2 | Tuttugu rapor ve formlarin arsivlemesini yapar/yapilmasini saglar. 16. Vardiya degisimlerinde aktarilmasi gereken

bilgiler
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Gorev C. Kalite, verimlilik ve gida giivenilirligi kurallarim uygulamak
islemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgiler ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
Uretimde gida hijyeni, kisisel hijyen ve personel hijyeni (kisisel koruyucu | 1. I3 emrine uygun tiretim
C.1.1 | kiyafet (KKK) giyimi, parfim ve taki kullanmama, agik yara ile galigmama) | 2. I siireclerinde aksakhklar1 belirleme
talimatlarini uygular. 3. s stireglerinde ortaya gikan aksakliklarin
C1.2 Saglik sorunlarins isyeri saghk gorevlilerine ileterek, saghk gorevlilerince giderilmesi
i belirlenen 6nlemleri uygular. 4. lIgyerinde alinmasi gereken sagltik onlemleri
Kullamilan arag¢, gere¢ ve ckipmanin talimatlarina gore temizligini ve >- l$y°”“d? Sa(?"hk onlemlerini uygulamaﬂ .
C.1.3 dezenfeksiyonunu saglar 6. Normal iiretim standardinda olmayan triinler
Uretimde gida hijyeni — Oretim saha: '”frp"il' il temizlik p feksiv m N icin yapilacak iglemler
C.1 kurallarint uyeulamak C.1.4 retim  sahast ile ilgili temizli ve dezenfeksiyon talimatlarint| - Normal diretim standartlar:
uygular/uygulatir. 8. Temizlik, dezenfeksiyonda kullantlan
C.1.5 | Alerjen maddelerin kullanim talimatinda belirtilen énlemleri uygular. 9. 'l}]e]:;]yijiakl,lagezenﬁ:ksiyonda Kullanlan
C.1.6 Kullanilan arag, gere¢ ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda kimyasallarla giivenli cahgma
il belirtilen kosullarda bulundurur. 10. Uretim ortaminda bulunabilecek alerjen
E—— = . = ddeler
j I K ort Kk I mace Lo
C.1.7 ;];;:Itillzlrecbsirllgislf;da hijyenik ortami bozacak durumlara miidahale ederek | Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlar
™ = — - - - 2. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlara
N o cal ls erprmde talep edilen driin miktarmi belirlenen stire, kapasite ve hedefe gére miidahale yontemleri
Cc2 Uretimin verimliligini tretir. 13. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlara
saglamak Cc2.2 Normal iiretim standardinda olmayan, geri doniisiimii yapilabilecek iiriinii uygun miidahale
- diizeltme regetesine gore tekrar kullanilmak fizere isleme ahir. 14, Uretim sahasinin dezenfeksiyonu
c3 Yuriittigu is sireglerindeki aksakliklarin dizeltilmesine iligkin oneriler| 15. Uretimde gida hijyeni
. -3.1 gelistirir. 16. Uretimde gida hijyeni talimatlanini uygulama
Is siireglerinin g s o f - o
c3 g B g . B Aksakliklarin  giderilmesine  iliskin  belirledigi  onerileri  isletme 7. L_)retgmd«, kisisel hijyen ve pC]bOl’?el hl.”em
. gelistirilmesine katki C.32 " . P e 18. Uretimde kullanilan arag, gereg ve ekipmanin
. prosediirlerine gore ilgili birime bildirir. .
saglamak . — - O — T dezenfeksiyonu
3.3 Yeni geligtirilen triin denemelerinde, ilgili birimler ile igbirligi icerisinde | 19. Uretimde verimliligi saglama yontemleri
. iiretim yaparak onerileri ilgili birime iletir. 20. Uretimde verimlilik
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Gorev

D. Uretim 6ncesi hazirlik ya

pmak

Istemler Basarim Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
L ) . 1. Aydmlatma ve havalandirma sistemlerinin
D.1.1 Uretim hattindaki arag, gere¢ ve ekipmanin ¢alisirhk kontrollerini yapar. kontrolit
—— — - 2. Bilesenlerin ¢esit ve miktar kontrolii
Makine ve ckipmani Uretim hattinin kontrol parametrelerinin (hava basinci, su basinci, buhar | 3 gksik bilesenlerin tedarik yontemleri
D.1 tretime hazir hale getirmek D.1.2 Easn{cu}, meqkllk ve benzeri) uygun referans araliginda olup olmadigini | 4 Kontrol parametrelerinin uygun referans
ontrol eder. araliklart
D13 Kontrol sonrasi sistem ve ekipmani, tretimi yapilacak iiriiniin regete | >~ Uretim alant ve hattinin sanitasyonu
o degerlerine uygun olarak iiretime hazir hale getirir. 6. Uretim alani ve hattinin talimatlara uygun
temizlenmesi
b1 Uretim alaninin ve tiretim hattinda kullanilan makine ve ekipmanin temizlik | /- Uretim alani ve hattnin temizlik kaydi
it kontrollerini yapar. 8. l:lretgm alani ve hattinin temizlik kontrolii
9. Uretim hattinda yer alan arag, gereg ve
D.2.2 Uygunsuzluk halinde, temizliklerini talimatlara uygun sekilde yaparak 10 Eklilﬁmrlmlfagﬁ"hk klomrolu
“Ki - - temizlik ile ilgili formlara kaydeder. - Uretim hattinda yer alan arag, gereg ve
D.2 Eklplnan ve hatlarin S ekipmanlar
sanitasyonunu saglamak . 11. Uretim hattinda yer alan kontrol
D.2.3 | Uretim ortaminin aydinlatmasmin isletme talimatina uygun olmasini saglar. parametrelerinin kontrolii
12. Uretim hattinin kontrol parametreleri
Uretim ortaminin havalandirmasimin isletme talimatina uygun olmasini 13. Uretim ortaminin ay<»jmlat‘1[m<15|mn ve
D.2.4 saslar i havalandinilmasinin 6nemi
[ = 14. Uretim plan1 dogrultusunda regeteye uygun
D.3.1 Guncel tretim plant dogrultusunda iiretimi yapilacak liriinlin regetesine gére bilesenlerin belirlenmesi
D3 Uretimde kullanilacak bilesenlerinin yeterli gesit ve miktarda olup olmadigim kontrol eder.
) bilesenleri temin etmek .
D.3.2 | Eksik bilesenlerin tedarik edilmesini saglar.
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tedbirleri ahir.

Garev E. Ham serbetin aritimim yapmak
islemler Basarim Olgiitleri Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Agiklama
E1.1 Birinci kiregleme kazanina gelen ham serbete, recetede belirlenen deger Kiregleme iglemleri
- araligint koruyacak sekilde ve miktarda kireg siitii ekler. Kullanilan ekipmanlar
Laboratuvarda gerceklestirilen analiz raporlarimi
E.1.2 Is yeri talimatlarinda belirlenen sekilde serbetin alkalite tespitini yapar. okuma ve anlama
Numune alma sirasinda dikkat edilecek hususlar
E13 Birinei kiregleme teknesine gelen ham serbetin regetede belirlenen pH Karbonatlama islemleri
o deger arahigmi koruyacak sekilde, geri alinan serbeti ekler. Karbonatlama islemleri sirasinda dikkat edilecek
Laboratuvar gelen sonuglara ve regetede belirlenen pH deger araliini hususlar
E.1.4 ~ . i Pancarin yapisi
saglayacak sekilde perde ayarlarini yapar. . A . .
Seker retim siireci ve teknolojisi
E15 Regetede belirlenen deger araliklarimt (serbetin sicakligi, alkalite ve pH) Serbetin is yeri talimatlarina uygunlugunu tespit
o saglayacak sekilde kiregleme islemini gergeklestirir. etme yontemleri
) Kiregleme teknesinde kopiitk olusmast durumunda, serbetin sicakligini
E.1 Kire¢leme yapmak E.1.6 kontrol ederek gerekli tedbiri (kopik onleyici vermek, sicakhigi
artirmak/diisiirmek ve benzeri) alir.
E17 Kire¢lenmis serbeti recetede belirtilen sicakhik deger arahigina ulasana
o kadar 1sitir.
E.L8 Ikinci kiregleme kazanina gelen serbete, recetede belirlenen degfer aralifim
T koruyacak sekilde ve miktarda kireg siitli ekler.
E.1.9 Is yeri talimatlarinda belirlenen sekilde serbetin alkalite tespitini yapar.
E.LIO Recetede belirlenen deZer araliklarini (serbetin sicaklhigi, alkalite ve pH)
o | saglayacak sekilde kire¢leme islemini gergeklestirir.
EA11 Ariza durumunda amirinin verdigi talimatlar dogrultusunda gerekli
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tedbirleri alir.

Gorev E. Ham serbetin aritimin1 yapmak
istemler Basarim Olgiitleri Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aqiklama Kod Agiklama
£2.1 Karbonatlama kazanina gelen serbete, recetede belirlenen deger arahgmi
o koruyacak sekilde karbondioksit gazi ekler.
Regetede belirlenen deger araliklarmt (Filtrasyon katsayisi, serbetin
E2.2 stcakligy, alkalite ve pH) saglayacak sekilde birinci karbonatlama iglemini
gergeklestirir.
Filtre unitesinde bulunan dekantdore veya yogunlastirma filtrelerine
E.2.3 gonderdigi serbeti Filtreci ile birlikte degerlendirerek, gerekli hallerde
kiregleme ve karbonatlama ayarlarina miidahale eder.
E2.4 Birinci kademe filtreden siiziilerek gelen serbeti recetede belirlenen
E.2 Karbonatlama yapmak - sicaklik deger araligima ulagincaya kadar isttir.
Isitilan gerbeti, ikinci karbonatlama kazanina alarak, regetede belirlenen
E.2.5 ~ . S
deger arahigin1 koruyacak sekilde karbondioksit gazi ekler.
E2.6 Regetede belirlenen deger araliklarini (serbetin sicakhgi, alkalite ve pH)
- saglayacak sekilde ikinci karbonatlama islemini gergeklestirir.
E2.7 Karbonatlanan serbeti, ikinci filtreleme sistemine is yeri talimatlar
- uyarinca gonderir.
E28 Ariza durumunda amirinin verdigi talimatlar dogrultusunda gerekli
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r

| Girev F. Koyulastirma yapmak

Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

istemler Basarim Olgiitleri
Kod Agiklama Kod Agiklama
N Filtreleme sonrasinda sulu serbet deposuna aktarilan serbeti isiticiya
F.1.1 gondererek regetede belirlenen sicaklik deger araligina ulagincaya kadar
1s1tir.
Serbetin miktari ve regetede belirlenen sicakhk deger aralig: ile retiir
F.1.2 buharmin sicaklik ve basincini dikkate alarak briide ve retiir (gliriik)

buharini birinci buharlastirma kazanina alir.

Birinci buharlastirma kazaninda koyulastinilan serbeti kademeli olarak
F.1.3 sirasiyla isletmedeki diger buharlastirma kazanlarina gondererek regeteye
gore koyulastirma islemini gergeklestirir.

Serbete koyulastirma F.1.4

vapmak onleyici (kimyasal s1vi) beslemesini yapar.

Koyulagtirma islemleri boyunca recetede belirlenen miktarlarda tas

Ariza durumlarinda, serbetin regete deger araliklarinda muhafazasini
F.1.5 saglayacak sekilde, gerbetin buharlagtirma kazanlarinda sirkillasyon
islemlerini yapar.

F.1.6 Koyulasan serbeti is yeri talimatlari dogrultusunda rafineriye gonderir.

Buhafléwﬁﬁg kazaninda tas olugmasi halinde ve kampanya bitiminde

k.17 buharlastirma kazanina soda alarak kaynatir,

Ariza durumlarinda amirinin verdigi talimatlar dogrultusunda gerekli
tedbirleri alir.

Buharlastirma kazanlarinda, buharin yogunlagmasi nedeniyle elde edilen
F.2.1 suyu; laboratuvar sonug¢larini dikkate alarak kazan dairesine, tahliyeye veya

Koyulastirma siirecinde isletme icerisinde ihtiya¢ duyulan alana génderir.

F.2 olusan su ve buhari F.2.2 Buharlastirma kazanlarinda olusan briidde ile is yeri talimatlart
aktarmak - dogrultusunda ihtiya¢ duyulan alanlari besler.

Arniza durumlarinda amirinin verdigi talimatlar dogrultusunda gerekli
| tedbirleri alir.

F.2.3

1. Buharlastirma islemleri

2. Bubharlastirma kazanlarinm kullamimi sirasinda
dikkat edilecek hususlar

3. Koyulastirma islemleri

4. Kullanilan ekipmanlar

5. Laboratuvarda gergeklestirilen analiz raporlarint
okuma ve anlama

6. Pancarin yapisi

7.  Seker tiretim siireci ve teknolojisi
8. Serbetin sicakliginin ve basincinin takibi
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kontrol elemanlarinin islemlerini takip eder.

Gorev G. Revizyon déneminde tesisin bakim ve temizligini yapmak
islemler | Basarmm Olgiitleri
Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Aciklama Kod Aciklama
G.1.1 Tesisi kontrol ederek calismaya uygun olmayan iinite veya pargalari tespit | 1. Ariza durumunda izlenecek prosedurler
Tesisin ¢ahigirlik durumunu ° eder. - 2. El aletleri kullanma
G.1 /galismaya uygunlugunu Tesiste tiretim kosullarina uygun olmayan iinitenin veya pargalarin tespiti | 2 Kullz.mllan ekl_y_amanAlar
kontrol etmek G.1.2 halinde, amirine veya ilgili birime haber vererek uygun olmayan iinitenin 4. Mak}n(%lcrlc guvenli g.all§m'a
veya parg¢anin destek birimlerince tamir edilmesini saglar. 3. Ten}];hk malzemeleri ve kimyasallart
T " - T . T 6. Tesisin bakimi
. Yetkisi dahilinde isyeri talimatlar uyarinca tesisin temizligini ve bakimin L . .
Tesisin bakim ve G.2.1 apar/vapilmasini sazlar. 7. Tesisin rutin kontrolleri
G.2 o yapat/yap sactar. 8. Tesisin temizliginin takibi
temizligini yapmak G22 Gerekli hallerde iinitede bulunan parcalarin isyeri talimatlari uyarinca | 9 Tesiste olasi arizalar ve tespiti
degisimini saglar.
G Tesis igerisinde gergeklestirilen kaynak iglemleri sirasinda kaynak
" operatdrlerinin islemlerini takip eder.
G.32 Tesis igerisinde gerceklestirilen mekanik bakim islemleri swasinda
G3 Tesisin bakimi igin destek e mekanik bakimcilarin islemlerini takip eder.
’ birimlerine refakat etmek G.33 Tesis igerisinde gerceklestirilen elektrik bakun iglemleri sirasinda elektrik
- bakimeilarin iglemlerini takip eder.
G.3.4 Tesis igerisinde gergeklestirilen 6l¢ii kontrol islemleri swasinda 6lgi
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Gorev H. Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak
islemler Basarun Olgiitleri
- Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri
Kod Ag¢iklama Kod Aciklama
" Mesleki gelisim ihtiyaglarini karstlayacak egitimlere ve faaliyetlere katihm |!- Mesleki gelisim ihtiyacini belirleme ve giderme
11 saglar. 2. Mesleki yasal diizenlemeler
3. Mesleki egitim veren kurum ve kuruluslar
H.1.2 Meslek ve sektordeki yeni alet, arag, gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi 4. Isbasi egitim yontemleri
o teknolojik gelismeleri ¢esitli kaynaklardan takip eder. 5.  Mesleki terminoloji
Mesleki gelisim konusunda T - - 6. Meslekle ilgili teknolojileri ve geligmeleri takip
H.1 | 1 aprmak H.1.3 | Meslegi ile ilgili gelismeleri, yirittigi islemlerde uygular. etme
saligmalar ye
cahymalar yap 7. Mesleki ekipman, arag-gerecler ve sarf
malzemeleri (dzellikleri ve kullanimlart)
H.1.4 Uriin ve is yontemleri gibi konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is siiregleri 8 G«‘jzlcm yapma ve dege‘rlend.lrme
- dahilinde calisti@ kisilere aktarir. 9. Mesleki bilgi ve deney_lmlerl aktar_ma
E 10. Meslektaslarin mesleki gelisimlerine katka
| saglama
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve Ekipmanlar

1.

wn

Cesitli kaplar

Cesitli 6l¢ii aletleri (termometre, pH metre, manometre, vakum Slgme cihazlari ve
benzeri)

[letisim araglar: (telefon, telsiz)

Kisisel koruyucu donammlar (baslik, eldiven, toz maskesi, kulak tikaci, is elbisesi, is
ayakkabisi, i gozIiigl ve benzeri)

Makine ve ekipmanlar (kirecleme teknesi, buharlagtirici, karbonatlama kazani ve benzeri)
Temel el aletleri (anahtar ve tornavida cesitleri ve benzeri)

3.3. Tutum ve Davramsslar

00Nk L

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Caligma ortaminin temizlik ve hijyenine 6zen gdstermek

Calisma zamanini i emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Caligmalarinda planli ve organize olmak

Cevre korumaya kargt duyarli olmak

Degisime ag¢ik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Dogal kaynaklarin kullanimmda/tiiketiminde tasarruflu hareket etmek
Ekip iginde uyumlu ¢alismak

. Geribildirimlere ve elegtirilere agik olmak

. Insan iligkilerine 6zen gostermek

. ISG mevzuatinda yer alan diizenlemelere uygun davranmak

. Is ortamin1 tehlikeye diisiirecek davranislardan kaginmak

. Is stireglerinde kalite gerekliliklerini uygulamak

. Is stireglerinde kalite prosediirlerinin olusturulmasina katkida bulunmak

. Is stireglerinde konsantre olabilmek

. Is ve islemlerde detaylara dikkat etmek

. Is yerine ait arag, gere¢ ve ekipmanin verimli kullanimina 6zen gostermek
. Kariyer hedeflerine yénelik egitimlere ve faaliyetlere katilmak

. Kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde ¢aligmak

. Kimyasal maddelerle ¢aligma kurallarina uygun davranmak

. Kisisel bakim ve hijyenine dzen gostermek

. Meslek alaniyla ile ilgili yenilik ve gelismeleri takip ederek mesleki uygulamalara

yansitmak

. Meslek etigine uygun davranmak

- Mesleki bilgilerini gelistirme konusunda istekli olmak

. Ogrenmeye istekli olmak ve 6grendiklerini bagkalarina aktarmak
27.

Sorumlulugu dahilinde olan siireglerin iyilestirilmesine katki saglamak
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